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-l FUNCION

El grupo hidraulico para instalaciones solares térmicas es un conjunto de componentes que integra los elementos hidraulicos en
el circuito primario de estas instalaciones. Los grupos hidraulicos se encargan de transferir el calor captado por los colectores
solares a la acumulacién de "agua solar".

B coMPONENTES

Componentes y funciones:

1: Bomba solar.

2. Valvulas de corte con termdmetros y antirretorno
integrados (en ramal de ida y retorno para evitar
flujos inversos).

3: Conjunto de seguridad compuesto por:

a) Valvula de seguridad solar tarada a 6 bar.
b) Manémetro (0-10 bar).
¢) Conexion 3/4" para vaso de expansion.

4: Caudalimetro y regulador de caudal:

El objetivo de este elemento es el equilibrado
del circuito primario, en funcién del numero de
colectores, dado que los colectores tienen un
caudal 6ptimo de trabajo (aprox. 1 litro/min y m2 de
colector).

En los grupos hidraulicos de alta eficiencia el
caudalimetro electrénico es opcional (2-40 I/min.).

5: Camara de purgado de aire.

Se instalan purgadores
automaticos en los colectores
pero estos tienen que estar
cerrados para evitar que cuando
la temperatura supere los 100°C
el vapor salga por el purgador y
se vacie la instalacion.

3. Conjunto de seguridad

2. Valvulas de corte con
termometros

1. Bomba Solar

5. Camara de purgado de
aire

6. Crifos de llenado/vaciado

4. Caudalimetro

7. Carcasa aislante

Para evacuar el aire en una zona accesible se instala una camara de
purgado. El fluido "con aire" pasa por el tubo interior y en la expansion
las burbujas se separan y se acumulan en la parte superior. La camara
dispone de un purgador manual para que se evacue €l aire que se acumula
periédicamente.

En los grupos hidraulicos de alta eficiencia el sensor electronico de presion 0-10 bar es opcional.
6: Crifos de llenado/vaciado.
7: Carcasa aislante de Polipropileno Expandido (EPP).
ADVERTENCIA! PARA UN BUEN FUNCIONAMIENTO DE LOS SENSORES ELECTRONICOS (OPCIONALES) ASEGURARSE
DE CONCECTAR LA TIERRA CORRECTAMENTE AL REGULADOR.

BN CARACTERISTICAS TECNICAS

* Material valvuleria: latén segin EN 12165. * Rango de temperaturas de los termémetros: 0-120°C.
* Juntas EPDM/Viton. * Rango de indicacién de caudal: 2-12/min.
* Temperatura maxima de trabajo en ramal de ida: 160°C. * Escala del manémetro: 0-10 bar.
» Temperatura maxima de trabajo en ramal de retorno: 110°C. * Densidad del Polipropileno Expandido: 50 gr/l.
» Temperatura maxima de trabajo de la valvula de seguridad: * Conexiones %"H.
160°C. » Conexiones grifos de vaciado/llenado: %"M o flexible.
* Presion maxima admisible: 10 bar. * Rango de indicacién de caudal sensor electronico
e Tarado de la valvula de seguridad: 6 bar. (opcional): 2-40/min.

W CARACTERISTICAS HIDRAULICAS
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—a INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA

» Conexién de tuberias 84 84

Se recomienda realizar las uniones al grupo hidraulico con los racores

correspondientes antes de fijarlo para evitar dafiar la carcas de EPP E@%

* Fijacién del grupo hidraulico a la pared B il d O

1. Realizar agujeros en la pared para los tacos con las distancias indicadas. qg

2. Colocar la placa de fijacién en la posicion indicada e introducir los tornillos is 4
en los agujeros. b

Nota: hay que asegurarse de que los elementos visibles coincidan con los + i 1 O

huecos de la tapa del grupo hidraulico. | @) @)

N s Mmoo

* Llenado de la instalacién

1. Abrir los purgadores automaticos situados en los colectores solares.

2. Deshabilitar los antirretornos de las valvulas de bola girando la maneta 45°.

3. Ir llenando la instalacion con la mezcla agua/glycol desde el grifo de llenado mas bajo del circuito. En caso de que no haya
ningun otro grifo ademas de los integrados en el grupo hidraulico utilizar el del caudalimetro.

4. Cerrar las valvulas de los purgadores automaticos de aire.

Nota: Es conveniente tener la bomba en marcha durante al menos 1/2 h para completar la purga antes de aislar los
purgadores.

* Regulacién de caudal

1. Comprobar el caudal nominal recomendado por el fabricante de paneles
(valor aproximado 1 I/min y m?2 ) calcular el caudal necesario para su
instalacion.

2. Abrir totalmente todas las valvulas del circuito.

3.Poner en marcha la bomba en la "velocidad 1" y comprobar si el caudal
indicado en el caudalimetro es superior o inferior al necesario:

a) Slesinferior = aumentar la velocidad de la bomba y volver a comprobarlo
(paso 3).

b) Si es superior = calibrar el caudal desde el regulador utilizando un
destornillador. Ajustar el paso hasta que el caudalimetro indique el caudal
necesario.

Nota: En los grupos hidraulicos de alta eficiencia, la bomba modula el caudal
en base a la diferencia de temperaturas entre los colectores solares y el
acumulador, por lo que no precisa de regulaciéon manual. El requlador manual
de caudal se emplea en caso de necesitar aislar la bomba.

B caranTia

Los grupos hidraulicos solares Orkli estan garantizados contra todo defecto de material durante un periodo de 3 afios a partir
de la fecha de fabricacion marcada sobre la misma. Esta garantia no se aplica si el conjunto ha sido manipulado, modificado o
deteriorado por una utilizacién o instalacién no conforme a las instrucciones facilitadas por el fabricante.
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-l FUNCTION
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A compPONENTS

Components and functions:
1. Solar pump.
2. Shut-off valves with non-return valve and integrated

thermometers (in the flow and return branch, to
prevent reverse flows).

. Safety unit consisting of:

a) Solar safety valve calibrated to 6 bar.
b) Manometer (0-10 bar).
c) %" connection for expansion vessel.

. Flow meter and flow regulator.

The purpose of this element is to balance the primary
circuit according to the number of collectors, as the
collectors have an optimum working flow (approx 1
litre per minute and m? of collector).

In high-efficiency hydraulic units, the electronic
flowmeter is optional (2-40 I/min.).

. Air vent chamber.

Automatic air vents are installed
in the collectors, but these must
be closed to prevent the steam
from coming out of the vents
when the temperature rises to
above 100°C and the installation
being emptied.

The pump station for solar heating installations is a set of components with all the necessary hydraulic elements in the primary
circuit of these installations. The pump stations are responsible for conveying the heat captured by the solar collectors to the
accumulator of “solar water”.

3. Safety unit

2. Shut-off valves with non-
return valve

1. Solar pump

5. Air vent chamber

6. Filling/emptying taps

4. Flow meter

7. Insulating casing

A vent chamber is installed so that the air can be purged from an accessible
area. The fluid "“with air” flows through the inner pipe and on expansion
the bubbies separate and accumulate in the upper part of the chamber.
The chamber has a manual vent so that the air accumulated is periodically
evacuated.

In high-efficiency hydraulic units, the 0-10 bar electric pressure sensor is optional.

6: Filling/emptying taps.

7: Expanded polypropylene (EPP) insulating casing.
WARNING! FOR THE ELECTRONIC SENSORS (OPTIONAL) TO WORK CORRECTLY ENSURE THAT THE ELECTRICAL
CROUND IS CORRECTLY CONNECTED TO THE REGULATOR.

BN TECHNICAL CHARACTERSTICS

Valve material: brass in accordance with EN 12165.
Seals: EPDM/Viton.
Maximum working temperature in flow branch: 160°C.

Maximum working temperature in return branch: 110°C.

Maximum working temperature of safety valve: 160°C.
Maximum permissible pressure: 10 bar.
Safety valve calibration: 6 bar.

BN yyDRAULIC CHARACTERISTICS
WILO-STRATOS TEC RS 15/6PWM
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Thermometer temperature range: 0-120°C.

Flow indication range: 2-14/ min.

Manometer scale: 0-10 bar.

Expanded polypropylene density: 50gr/1.

Connections: %"H.

Emptying / filling tap connections: %" M or flexible.
Electronic sensor (optional) flow indication range: 2-40/min.

WILO 15/6ECO




—a INSTALLATION AND START-UP

* Pipe connection r&_ 84
The joints with the pump station must be made using the corresponding

connectors before fixing the pipe in place, to prevent damage to the EPP %
casing. B

» Wall-mounting the Pump Station qg

1. Make holes in the wall for the rawl plugs at the distances indicated. is

2. Place the fixing plate in the position indicated, and screw the screws into the
holes.

Note: make sure the visible elements coincide with the holes in the pump + i 1 O

station cover. 10 @)

110

* Filling the Installation

1. Open the automatic bleed valves on the solar collectors.

2. Disable the ball valve non-return valves by turning the lever 45°,

3. Gradually fill the installation with the water-glycol mixture from the lowest filling tap in the circuit, using a pump. If there are no
other taps apart from the pump station, use the flow meter tap.

4. Close the automatic air bleed valves.

Note: the pump should left running for at least half an hour so that the air bleed is complete before the bleed valves are

isolated.

 Flow regulation
1.Check the nominal flow recommended by the panel manufacturer
(approximate value 1 litre per minute and m2) and calculate the flow required
for your installation.
2. Completely open all the circuit valves.
3.Start up the pump at “speed 1" and check if the flow indicated on the flow
meter is higher or lower than required:
a) Ifit is lower = increase the speed and check it again (step 3).
b) If it is higher — calibrate the flow at the regulator, using a screwdriver.
Adjust the step until the flow meter indicates the required flow.
Note: In high efficiency hydraulic units, the pump modulates the flow based on
the temperature difference between the solar collectors and the accumulator,
therefore manual adjustment is not required. The manual flow regulator is used
if the pump needs to be isolated.

BN wirranTY

Orkli's solar pump stations are guaranteed against all material defects for period of 3 years from the manufacturing date marked
on them. This warranty does not apply if the unit has been tampered with, modified or damaged through having been used or
installed in a way not consistent with the instructions provided by the manufacturer.




-l FONCTION

Le groupe hydraulique pour installations solaires thermiques est un ensemble de composants qui integre les eléments
hydrauliques nécessaires au circuit primaire de ces installations. Les groupes hydrauliques se chargent de transférer la chaleur
captée par les collecteurs solaires a I'accumulation d' "eau solaire”.

B comrosanTs

Composants et fonctions:

1 : Pompe solaire.

2 : Vanne de coupure avec antiretour et thermometres
integrés (sur conduit aller et conduit retour pour
eviter les flux inverses).

3 : Ensemble de sécurité compose par:

a) Vanne de sécurité solaire tarée a 6bars.
b) Manometre (0-10bars).
¢) Connexion %" pour vase d'expansion.

4 : Débitmetre et regulateur de deébit.

Cet elément a pour mission d'équilibrer le circuit
primaire en fonction du nombre de collecteurs, dans
la mesure ou les collecteurs ont un debit de travail
optimal (approx. 1 litre / min et m? de collecteur).
Pour les groupes hydrauliques a haute efficacite, le
débitmetre électronique est optionnel (2-40 I/min.).

5 : Chambre de purge d'air.

Deux purgeurs automatiques
sont installés sur les collecteurs,
mais ils doivent étre fermés
afin d'eviter que quand la
température dépasse les 100°C
la vapeur ne sorte par le purgeur
et que l'installation ne se vide.

3. Ensemble de sécurité

2. Vanne de coupure avec
antiretour

1. Pompe solaire

5. Chambre de purge d'air

6. Robinets de remplissage/
vidange
4. Débitmetre

7. Coquille isolante

Pour évacuer l'air dans une zone accessible, une chambre de purge est
prévue. Le fluide "chargé d'air" passe par le tube intérieur et a la détente
les bulles se séparent et s'accumulent en haut de la chambre. La chambre
est dotée d'un purgeur manuel pour évacuer l'air qui s'y accumule
périodiquement.

Pour les groupes hydrauliques a haute efficacité, le capteur électronique de pression 0-10 bars est optionnel.
6 : Robinets de remplissage / vidange.
7 : Coquille isolante en Polypropylene Expansé (EPP).
ATTENTION ! AFIN D'ASSURER UN BON FONCTIONNEMENT DES CAPTEURS ELECTRONIQUES (OPTIONNELS)
CONFIRMEZ QUE VOUS AVEZ CORRECTEMENT BRANCHE LE REGULATEUR A LA TERRE.

BN CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

* Robinettique: laiton selon EN 12165. * Plage de températures des thermometres: 0-120°C.

+ Joints: EPDM / Viton » Plage d'indication de débit: 2-141/ min.

* Température maximale de travail sur le conduit aller: 160°C. + Echelle du manométre: 0-10 bar.

* Température maximale de travail sur le conduit retour: * Densité du polypropylene expanse: 50gr/l.
110°C. * Raccords: %" H.

» Température maximale de travail de la vanne de securité: * Raccords robinets de purge/remplissage: %" M ou
160°C. flexible.

* Pression maximale admissible: 10 bar. » Plaged'indication de débit capteur électronique (optionnel):

» Tarage de la vanne de sécurité: 6 bar. 2-40/min.

W CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

WILO-STRATOS TEC RS 15/6PWM WILO 15/6ECO
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—a INSTALLATION ET MISE EN MARCHA

+ Connexion des tuyauteries 84
Pour ne pas endommager la coquille en EPP les unions au Groupe Hydraulique
doivent étre réalisées avec les raccords correspondants avant de le fixer. %

84

* Fixation de Groupe Hydraulique sur le mur

1. Réaliser les percages au mur pour les chevilles aux distances indiquéees. qg

2. Placer la plaque de montage dans la position indiquée et introduire les vis
dans les trous.

110

Nota : S'assurer que les éléments visibles coincident avec les ouvertures sur le + il \f O
couvercle du groupe hydraulique. | O O

* Remplissage de I'installation

1. Ouvrir les purgeurs automatiques situés sur les collecteurs solaires.

2. Annuler les antiretours des clapets a bille en tournant la manette de 45°.

3. Remplir l'installation avec le mélange eau/glycol a partir du robinet de remplissage le plus bas du circuit a l'aide d'une pompe.
Enl'absence de robinet autre que ceux intégrés dans le Groupe Hydraulique, utiliser celui du débitmetre.

4. Fermer les vannes des purgeurs automaticques d'air.

Nota : il convient de laisser la pompe en marche pendant au moins %2 h pour compléter la purge avant d'isoler les purgeurs.

* Regulation de débit

1. Verifier le debit nominal recommandé par le fabricant des panneaux
(valeur approximative de 1 /min et m2) et calculer le débit nécessaire pour
l'installation.

2.Ouvrir a fond toutes les vannes du circuit.

3.Mettre en marche la pompe a la “vitesse 1" et voir si le débit indiqué sur le
débitmetre est supérieur ou inférieur a celui nécessaire :

a) S'l est inférieur a = , augmenter la vitesse et reverifier (étape 3).

b) S'dl est supérieur a =, calibrer le débit depuis le régulateur a 1'aide d'un
tournevis. Ajuster le passage jusqu'a ce que le débitmetre indique le
debit nécessaire.

Nota : Pour les groupes hydrauliques a haute efficacite, la pompe regle le débit
sur la base de la difference de température entre les collecteurs solaires et
l'accumulateur, aucun reglage manuel n'étant donc nécessaire. Le regulateur
manuel de debit est utilisé en cas de besoin d'isolation de la pompe.

B caranTIE

Les groupes hydrauliques solaires Orkli sont garantis contre tout défaut matiere pour une periode de trois ans a compter de la
date de fabrication indiquée dessus. Cette garantie ne s'applique pas sil'ensemble a été manipulé, modifié ou détériore par une
utilisation ou une installation non conforme aux instructions données par le fabricant.
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-l FUNKTION

A sxuTELLE

PN 1YDRAULIKEIGENSCHAFTEN

Die Pumpenstation-Solar ist eine Baugruppe aus Komponenten, welche die Hydraulikelemente des Primarkreislaufs der
Anlagen umfasst. Die Pumpenstation-Solar dient der Abfithrung der durch die Solarkollektoren aufgenommenen Energie. Diese
wird dem Speicher zugefuhrt.

Bautelle und Funktionen:

1. Solarpumpe

2. Absperrventile mit integrierten Thermometern
und Schwerkraftbremse (im Vor und Rucklauf, zur
Verhinderung der Umkehr der Flussrichtung)

3. Sicherheitsgruppe, bestehend aus:
a) Solarsicherheitsventil, auf 6 bar eingestellt.
b) Druckmesser (0-10 bar).
c) 3/4" AG Anschluss fur Ausdehnungsgefal3.

4: Durchflussmengenbegrenzer:
Der Zweck dieses Elements besteht darin, je nach der
Kollektorenanzahl den Primarkreis im Gleichgewicht
zu halten, darmit die Kollektoren in einem optimalen
Betriebsbereich arbeiten (ca. 1 Liter/Min. Und m?
Kollektor).
Bei Hochleistungs-Hydraulikgruppen ist der
elektronische Durchflussmengenmesser optional
(2-40 V/min.).

5: Luftabscheider.
Es werden automatische Um Luft an einem fiir den Bediener zuganglichen Bereich abzulassen, wird
Luftabscheider an die Kollektoren J ein Luftabscheider in der Pumpengruppe-Solar eingebaut. Das Fluid "mit
angebaut, die allerdings wahrend Luft" flieBt durch das Innenrohr. Bei der Ausdehnung werden die Luftblasen
des  Betriebs  geschlossen getrennt und im oberen Teil der Kammer gesammelt. Die Kammer ist mit
sein mussen, damit bel einem einem manuellen Entlifftungsventil ausgestattet, um die angesammelte Luft
Anstieg der Temperatur auf tber in regelmaBigen Abstanden abzulassen.
100°C kein Dampf tber die
Luftabscheider austritt und sich
die Anlage entleert.
Bei Hochleistungs-Hydraulikgruppen ist der Drucksensor 0-10 bar optional.

6: Fullhdhne / Entleerhdahne.

1: Isolierendes Gehduse aus expandierendem Polypropylen (EEP).

ACHTUNG! FUR DEN KORREKTEN BETRIEB DER ELEKTRONISCHEN SENSOREN (OPTIONAL) MUSSEN SIE SICH DARUBER

VERSICHERN, DASS DER REGLER RICHTIG GEERDET IST.

3. Sicherheitsgruppe

Do

. Absperrventile mit
integrierten Thermometern
und Schwerkraftbremse

1. Solarpumpe

5. Luftabscheider.

6. Fullhdhne / Entleerhahne

4. Durchflussmengenbegrenzer

7. Isolierendes Gehause

BN TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

* Ventilmaterial: Messing gemal3 EN12165. * Temperaturbereich der Thermometer: 0-120°C.
* Dichtungen: EPDM/ Viton. » Durchflussanzeigebereich: 2-14 Vmin.
*  Maximale Arbeitstemperatur im Vorlauf: 160°C. *  Manometerskala: 0-10 bar.
» Maximale Arbeitstemperatur im Ricklauf: 110°C. » Dichte des Isolationsmaterial: 50 g/l.
* Maximale Arbeitstemperatur des Sicherheitsventils: » Anschliusse: % " IG.
160°C. » Anschlisse fiir Ventile zur Befiilllung / Entleerung: % "AG
» Zulassiger Hochstdruck: 10 bar. bzw. Schlauchanschluss.
» Ansprechdruck des Sicherheitsventils: 6 bar. » Anzeigebereich der elektronischen Flussmengenanzeige

(optional): 2-40l/min.

WILO-STRATOS TEC RS 15/6PWM WILO 15/6ECO
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—a INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME

84

* Anschluss der Rohrleltungen 84
Die Anschlisse zur Pumpenstation-Solar mussen vor der Befestigung tiber r—.
die entsprechenden Schraubverbindungen erfolgen, um Schaden am Isolier- @%
Gehdause zu vermeiden. ch

 Befestigung der Pumpenstation-Solar an der Wand qg

1. Im angegebenen Abstand die Locher fiir die Dibel in die Wand bohren

2. Die Befestigungsplatte in der angegebenen Positionen anbringen und die
Schrauben in den Diibeln befestigen.

Hinweis: Bitte beachten, dass die sichtbaren Elemente mit den Offnungen an + il \f O

der Abdeckung mit der Pumpenstation-Solar tibereinstimmen. | O O

110

* Befiillung der Anlage

1. Die automatischen Liifter an den Solarkollektoren 6ffnen.

2. Die Schwerkraftbremsen an den Kugelventilen durch Drehen des Hahnes um 45° aul3er Kraft setzten.

3. Die Anlage uber den tiefsten Punkt des Heizkreises unter Zuhilfenahme einer Pumpe mit dem Wasser-ClykolGemisch fiillen.
Falls es auB3er den im Hydraulikaggregat eingebauten Hahnen keinen weiteren Hahn gibt, das Manometer verwenden.

4. Die Ventile der automatischen Luftabscheider schlieB3en.

Hinweis: Die Pumpe sollte mindestens eine halbe Stunde laufen, um die vollstandige Entliftung vor dem SchlieBen der
Luftabscheider zu gewahrleisten.

* Durchflussregullerung
1.Den vom Panelhersteller empfohlenen Nenndurchfluss uberprifen
(Anndherungswert 1 I/min und m2) und die zur Installation notwendige
Durchflussmenge berechnen.
2.Alle Ventile des Kreises vollstandig 6ffnen
3.Die Pumpe in "Stufe 1" in Betrieb nehmen und priifen ob die am Durchflussmesser
angegebene Durchflussmenge unter oder tber dem erforderlichen Wert liegt:
a) Liegt sie darunter Geschwindigkeit erhéhen und nochmals prifen (Schritt 3).
b) Liegt sie daruber Durchflussmenge uber den Regler mit Hilfe eines
Schraubenzieher kalibrieren. Durchfluss justieren, bis der Durchflussmesser
den gewtnschten Wert anzeigt.
Hinweis: Bei den Hochleistungs-Hydraulikgruppen verdandert die Pumpe die
Flussmenge anhand der Temperaturdifferenz, die zwischen den Solarkollektoren
und dem Speicher besteht, womit keine manueller Regler bendtigt wird. Der
manuelle Flussmengenregler wird benutzt, um die Pumpe vom Kreislauf zu
trennen.

B caranTIE

Fiur die Pumpenstation-Solar von Orkli wird eine Garantie auf alle Materialschaden fir einem Zeitraum von 3 Jahren nach
dem Herstelldatum gewahrt. Dieses ist auf der Baugruppe angegeben. Die Garantie findet keine Anwendung, wenn die
Baugruppe verandert, modifiziert oder wahrend der Benutzung oder Installation beschadigt wurde. Die Anweisungen der
Bedienungsanleitung sind zu befolgen. Bei Missachtung erlischt die Garantie.

11
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-l ZASTOSOWANIE

A oMPONENTY

Niniejsza grupa pompowa, przeznaczona do grzewczych systemow solarnych, stanowi zespét obejmujacy niezbedne elementy
hydrauliczne obiegu pierwotnego. Zadaniem grup pompowych jest przenoszenie ciepla z kolektoréow stonecznych do zasobnika
,,plynu solarnego”.

Czesci skladowe:

1. Pompa solarna.

2: Zawory odcinajace z wbudowanym termometrem
1 zaworami zwrotnymi (na odcinku doplywowym
1 odplywowym w celu zabezpleczenia przed
wystapieniem przeplywdw zwrotnych).

3: Crupa bezpieczenstwa, w skiad ktérej wchodza:

a) Solarny zawdr bezpleczenstwa o znamionowej
kalibracji 6 bar.

b) Manometr (0-10 bar).

c) Kroéciec 3/4" do naczynia wzbiorczego.

4. Przeplywomierz i regulator przeplywu:

Kolektory zostaly wyposazone w automatyczne
separatory powietrza, musza one jednak pozostawac
zamkniete, aby w przypadku wzrostu temperatury
powyzej 100°C nie doszto do ujscia pary i opréznienia
instalacji.

W przypadku wysokowydajnych grup pompowych,
elektroniczny przeplywomierz jest opcjonalny
(2-40 V/min.).

5: Komora odpowietrzajaca
Kolektory zostaly wyposazone
w automatyczne separatory
powletrza, musza one jednak
pozostawa¢ zamkniete, aby w
przypadku wzrostu temperatury
powyzej 100°C nie doszlo do
ujécia pary i oproznienia instalacji.

w

Crupa bezpieczenstwa

2. Zawory odcinajace z
termometrami

1. Pompa solarna

5. Komora odpowietrzajaca

6. Kroé¢ce do napelniania/
oprozniania

4. Przeplywomierz

7. Izolacja obudowy

Usytuowana w dostepnym miejscu komora separatora umozliwia
odpowietrzenie uktadu. Ptyn zawierajacy , pecherzyki” powietrza przechodzi
przez wewnetrzny rurociag, w ktéorym dochodzi do ich oddzielenia.
Uzyskane tq droga powietrze gromadzone jest w gérnej czesci komory, a
nastepnie okresowo usuwane przy uzyciu recznego odpowietrznika,

W wysokowydajnych grupach pompowych elektroniczny czujnik ci$nienia (1-10 bar) stanowi opcje.
6: Kro¢ce do napehiania/oprozniania.
7:1zolacja obudowy wykonana z EPP (polipropylen spieniony).
OSTRZEZENIE! ABY ZAPEWNIC PRAWIDLOWE DZIALANIE CZUJNIKOW ELEKTRONICZNYCH (OPCJONALNYCH), NALEZY
ODPOWIEDNIO PODLACZYC UZIEMIENIE DO REGULATORA.

L3 DANE TECHNICZNE

* Zawory wykonane z mosigdzu wg. EN 121685. * Zakres pomiarowy termometru: 0-120°C.
» Uszczelki: EPDM/Viton. » Zakres wskazan przeplywomierza: 2-121/min.
» Maksymalna temperatura robocza doptywu: 160°C. + Skala manometru: 0-10 bar.
» Maksymalna temperatura robocza odptywu: 110°C. » Gestos¢ polipropylenu spienionego: 50 gr/l.
*  Maksymalna temperatura robocza zaworu bezpieczenstwa: » Zlgczki: %"H.
160°C. * Kroc¢ce do napehiania/oprézniania: % M lub elastyczne.
* Maksymalna dopuszczalna warto$¢ cidnienia: 10 bar. » Zakres wskazan przeplywu czujnika elektronicznego
» Kalibracja zaworu bezpieczenstwa: 6 bar. (opcjonalnego): 2-40 Vmin.

L 4] DANE HYDRAULICZNE

WILO-STRATOS TEC RS 15/6PWM WILO 15/6ECO
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"5 INSTALAC]JA I ROZRUCH

* Podigczenie wezy r&, 84
Ze wzgledu na ryzyko zniszczenia obudowy wykonanej z EPP zaleca sie
podiaczenie wezy do kroccoéw grupy pompowe] przed jej montazem @%
nasclennym. E*
d O
* Montaz nasclenny grupy pompowej T I qg
1. Wywierci¢ otwory na kotki zgodnie ze wskazanymi wymiarami. s q
2. Przylozy¢ do $ciany plyte montazows, tak jak to przedstawiono na rysunku, a b
nastepnie wkreci¢ sruby mocujace.
Uwaga: Nalezy sie przy tym upewni¢, ze wskazane na rysunku elementy + il B )
pokrywaja sie z otworami znajdujacymi sie na | O O
e Sm

* Napelnianie ukladu

1. Otworzy¢ automatyczne separatory powietrza kolektoréw stonecznych.

2. Zamkna¢ zawor zwrotny zintegrowany z zaworem kulowym, przekrecajac dzwignie o 45°.

3. Napemia¢ stopniowo uklad wodnym roztworem glikolu przez kroéciec wlotowy (usytuowany najnizej). W przypadku, gdyby
poza kré¢cami grupy pompowej nie bylo zadnych innych, mozna wykorzysta¢ przylacze przeptywomierza.

4. Zamkng¢ zawory automatycznych separatorow powietrza.

Uwaga: aby zagwarantowa¢ calkowite odpowietrzenie ukladu, przed zamknieciem separatoréw, wskazane jest pozostawienie

uruchomionej pompy przez co najmniej 1/2 godziny.

* Regulacja przeptywu

1. Sprawdzi¢ nominalng warto$¢ przeplywu zalecang przez producenta
kolektorow (w przyblizeniu 1 I/min i m2), a nastepnie w oparciu o nig
obliczy¢ niezbedny przeplyw w odniesieniu do danej instalaciji.

2. Otworzy¢ catkowicie wszystkie zawory obiegu.

3.Uruchomi¢ pompe, zadajac ,predkosc 1" i sprawdzi¢, czy wskazanie :
przeptywomierza jest wieksze czy tez mniejsze od nominalnej wartoscl - =

przeplywu: [r—- ‘LM

a) jezeli jest ono mniejsze - zwiekszy¢ predko$¢ i ponownie sprawdzic¢
wskazanie przeptywomierza (krok 3).
b) jezeli jest ono wieksze - wykalibrowa¢ przy uzyciu srubokreta regulator ‘E“-
przepltywu az wskazanie przeplywomierza bedzie odpowiadac =
wymagane]j wartosci nominalnej.
Uwaga: W wysokowydajnych grupach pompowych przeplyw regulowany jest przy uzyciu pompy w oparciu o roznice
temperatury miedzy kolektorami a zasobnikiem. Dzieki temu jego reczne ustawienie nie jest wymagane. Recznego regulatora
przeplywu uzywamy natomiast w przypadku koniecznoéci odciecia pompy.

6] GWARANC]JA

Solarne grupy pompowe firmy Orkli objete sq 3-letnia gwarancja na wady materialowe obowigzujacq od daty produkcii,
ktéra figuruje na kazdym urzadzeniu. Gwarancja ta nie zostanie uwzgledniona w przypadku stwierdzenia, ze urzadzenie bulo
obstugiwane lub modyfikowane w sposob niezgodny z instrukcjg dostarczong przez producenta oraz w przypadku uszkodzen,
ktore powstaly w trakcie jego instalacji lub uzytkowania na skutek powyzszych zmian lub nieprawidiowej obstugi.
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BEEN runkcE

Solarni ¢erpadlova stanice je soubor komponent, ktery integruje hydraulické prvky v primarnim okruhu téchto zarizeni. Solarni
¢erpadlova stanice zajist'uji transfer tepla zachyceného solarnimi kolektory k jeho akumulaci do solarntho zasobniku.

B <KoMPONENTY

Komponenty a funkce:

1
2

3:

6
7

. Solarni ¢erpadlo.
. Kulovy ventil s teplomérem a integrovanou zpétnou

klapkou, ktera zabranuje zpétmému pratoku vody.
Pojistna skupiny, ktera se sklada z:

a) pojismeho solarniho ventilu nastaveného na 6
bar.

b) manometru (0-10 bar).

¢) pripojeni expanzni nadoby 3/4".

. Pritokomeér s regulatorem priitoku:

Cilem tohoto prvku je vyvaZit primarni okruh na
zakladé poctu kolektort a na zaklade toho, Ze
kolektory maji optimdlni pracovni pratok (ptfiblizné
1/min a m2).

U vysoce vykonnych hydraulickych cerpadlovych
jednotek, je elektronicky pratokomér nepovinny
(2-40 V/min.).

. Separator vzduchu

Na kolektorech jsou instalovany
automaticke separatory vzduchu.
Tyto separatory vzduchu musi
byt pfi provozu uzaviené aby se
zabranilo tomu, Ze pfi dosaZeni
bodu varu solarni kapaliny 100°C
projde péara separatorem a
mnstalace se vyprazdni.

3. Pojistna skupina, ktera se
sklada z pojistneho ventilu,

manometru a pfipojeni pro
expanzni nadobu

2. Kulovy ventil s teplomérem
a integrovanou zpetnou
klapkou

1. Solarni ¢erpadlo

5. Separator vzduchu

6. Napoustéci/vypoustéci
kohouty

4. Priitokomér s requlatorem pritoku

1. Izola¢ni box z polypropylenu (EPP)

Na vstupnim potrubi solarni cerpadlové stanice je umistén separator
vzduchu.V kapalineé obsaZene vzduchové bubliny pii prichodu separatorem
expanduji v jeho horni ¢asti. Zde se akumuluji. Separator je osazen
manualnim odvzdusnovacim ventilem, kterym umozniuje vypusténi vzduchu
nashromazdéného v horni ¢asti separatoru.

U vysoce vykonnych hydraulickych souprav je elektronické tlakové ¢idlo na 0-10 barti nepovinné.

. Napoustéci/vypoustéci kohouty.
. Izola¢ni box z polypropylenu (EPP).

UPOZORNENI! ABY ELEKTRONICKE SENZORY (VOLITELNE) DOBRE FUNGOVALY, UJISTETE SE, ZE JE SPRAVNE PRIPOJENE
UZEMNENI NA REGULATOR.

BN TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Material ventild: mosaz podle EN 121685.

Tésnéni EPDM/Viton.

Maximalni teplota ve vstupnim potrubi: 160°C.
Maximalni teplota ve vystupnim potrubi: 110°C.
Maximalni teplota v bezpecnostmim ventilu: 160°C.
Maximalni ptipustny tlak 10 bart.

Nastaveni bezpecnostniho ventilu 6 bart.

Rozsah teploty na teploméru 0-120°C.

L 4] HYDRAULICKE CHARAKTERISTIKY

WILO-STRATOS TEC RS 15/6PWM
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Rozsah indikace pritoku 2-12/min.

Rozsah manometru: 0-10 bar.

Hustota izolace: 50g/1.

Ptipojeni %"H.

Pripojeni napoustéciho/vypoustéciho kohoutu % M nebo
flexibilni hadici.

Rozsah zobrazeni pritoku elektronickym senzorem
(volitelny): 2-401/min.

WILO 15/6ECO
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—a INSTALACE A SPUSTEN{

« Pfipojeni potrubi 84 84
Doporucuje se provadét napojeni solarni ¢erpadlové stanice piislusnymi
spojkami pred jeho pripevnénim, aby se zabranilo poskozeni izolacntho boxu. E@%
* Pfipojeni solarni cerpadlové stanice na sténu B I d o
1. Vyvrtat otvory do stény pro umisténf hmoZdinek ve vzdalenosti podle g

nakresu. s q
2. Umistit zadni kryt podle nakresu a pfiSroubovat. b
Poznamka: je tfeba se ujistit, Ze prvky, které maji zlistat viditelné jsou umistény |
spravné, tak aby odpovidaly pruhledim v hornim krytu solarni ¢erpadlové + il ) )
stanice. 10 @)

s JInNi|

* Naplnéni zatizeni

1. Otevtit automatické odvzdustiovaci ventily umisténe na solarnich kolektorech.

2. Vypnout zpetné klapky ventilli oto¢enim o 45°.

3. Postupné naplnit zafizeni solarni kapalinou pomoci napoustéciho kohoutu, ktery je umistén nejnize z celého okruhu.V ptipade,
7e nemame jiny napoustéci kohout nez ty, které jsou soucasti solarni ¢erpadlové stanice, pouzijeme kohout u pratokomeru.

4. Uzavtit ventily automatickych odvzdusniovacich ventild.

Poznamka: Je vhodné nechat ¢erpadlo béZet nejméné ptl hodiny, aby se dokoncilo Uplné odvzdusnéni pfed uzavienim

odvzdustiovacich ventilt.

* Regulace pritoku

1. Zkontrolovat nominalni prutok doporuceny vyrobcem panelll (piiblizna
hodnota 1 /min a m?) vypoditat potfebny priitok pro zatizeni.

2.Zcela otevrit vSechny ventily okruhu.

3.Spustit cerpadlo na rychlost 1 a zkontrolovat zda je priitok na pritokoméru
vy$si nebo nizsi nez je treba:

a) pokud je nizsi = zvysit rychlost ¢erpadla a znovu zkontrolovat prutok (viz

krok 3).
b) pokud je vys8i — nastavit prutok pomoci regulatoru pouZitim
Sroubovaku.

Nastavit pratok tak, aby pritokomér ukazoval potfebnou hodnotu.
Poznamka: U vysoce vykonnych hydraulickych souprav ¢erpadlo upravuje
pritok na zékladé teplotich rozdild mezi solarnimi kolektory a akumulatorem,
proto nepotfebuje manualni regulovani. Manualni regulator pritoku se pouzia
v ptipade, Ze je tfeba izolovat ¢erpadlo.

6| ZARUKA

Na solarni ¢erpadlové stanice od spolec¢nosti Orkli se poskytuje zaruka na vSechny vady materialu po dobu 3 let od data
vyroby na nich vyznaceného. Tato zaruka neplati v pripadg, jestlize na pfistroji byly provedeny zasahy, pokud byl upraven nebo
poskozen z davodu takového zptsobu pouziti nebo instalace, které nejsou slucitelné s pokyny poskytnutymi vyrobcem.
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